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O spolecnosti

Spolecnost OMA CZ, a.s. je jedna z nejveétsich tradicnich, ryze Ceskych vyrobnich,
distribu¢nich a poradenskych spolec¢nosti v oblasti mazacich olejd, plastickych maziv,
autochemie, asfaltovych vyrobk( a automobilovych paliv.

Vlastnimi produktovymi radami spolecnosti OMA CZ, a.s. jsou CARLINE®, LUBLINE®,
GREASELINE®, CLEANLINE® a Biooma.

Diky celorepublikovému pokryti distribu¢nimi sklady: Strdz pod Ralskem, Mélnik, Krako-
vany, Ostrov, Pracejovice, Stary Plzenec, Olomouc a Cernd Hora; mnoha kvalifikovanymi
obchodné-technickymi zdstupci (certifikovani tribotechnici - tribodiagnostici) a vlastni

logistikou je spole¢nost OMA CZ, a.s. schopna poskytovat komplexni, odborny, flexibilni
a rychly servis véem svym zdkaznikdm.

Distributorem pro Slovensko je dcefind spolecnost OMA CZ Slovakia s.r.o. s distribu¢nimi
sklady v Holi¢i a Partizdnskem.
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Total Fluid Management

TFM je sluzbou predstavujici komplexni fesSeni v oblasti procesnich kapalin, olejd a maziv

primo na misté u zadkaznika. Jako externi firma za vas prevezmeme celou spravu olejo-
vého hospodarstvi véetné obrabécich a jinych technologickych kapalin - objedname,

zajistime dodani, naplnime stroje a veskeré prijmy a vydeje zaevidujeme. Vase spolecnost
tak dosahne vyssi efektivity pfi pouzivani maziv a zejména usetri naklady v této oblasti -
naklady na mazani, opravy a udrzbu strojd. VSe provedené bude navic fakturovano pouze
jedenkrat meésicne.

Slozky TFM
Cisténi stroji a zafizeni

Jednd se o jednu z hlavnich slozek TFM. Cisténi provadi nasi vyskoleni pracovnici, ktefi
z praxe védi, jak pracovat efektivné a tim padem i ekonomicky.

Prinosy cisténi strojl a zarizeni:
. Prodlouzeni zivotnosti obrabéci kapaliny
. Prodlouzeni Zzivotnosti nastroju
. Prodlouzeni zivotnosti stroje a jeho soucasti
. Odstranéni koroze a nasledné oSetreni stroje proti korozi
. Snizeni rizika dermatologickych problémd
. Cisté pracovni prostiedi

. Méné neshodnych vyrobki



Cisténi CNC a obrabécich strojd provadime u zakaznik(l za pomoci nejmodernéjsiho
zafizeni.

Filtrace olejovych naplni

Filtraci olejd se prodluzuje jejich zivotnost a oddaluje se tak nutnad vyména celé olejové
naplné. Dochazi tak k Uspore provoznich nakladl. Navic, pouzivani vycisténych olejd

.,

zvysuje spolehlivost chodu strojl, predchazi se jejich nadmérnému opotrebeni a snizuji
se naklady na ndhradni dily a na opravy. Pribéznou filtraci olejd se také minimalizuji
prostoje z dGvodu odstavky strojd za ucelem vymény oleje.

Poskytujeme tyto sluzby:
. Filtrace hydraulickych oleju
. Filtrace turbinovych olejd
. Filtrace kalicich, reznych a jinych olejd
. Filtrace obrabécich kapalin

. Odstranovani volné vody z oleje




Tribotechnicka diagnostika (TTD)
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TTD spociva prevazné ve sledovani provoznich naplini strojd. Ve strojirenstvi se jedna

o oleje primyslové, procesni kapaliny a plastickd maziva. V¢asnou a prtbéznou TTD
muzeme kontrolovat nejen stav maziva v prdbéhu starnuti, ale i vyskyt cizorodych latek
a dalsich parametr(. Zjistime tak vcas potencidlni pric¢iny vznikajicich poruch a opotre-
beni strojnich soucasti a mnohdy tak predejdeme znacnym skodam nebo i havarii

stroje. V rdmci laboratornich testd je pfi sledovani maziv trendem TTD vedle stanoveni
zakladnich parametr( (kinematicka viskozita, bod vzplanuti, bod tuhnuti, ¢islo kyselos-
ti, pénivost, koroze, obsah vody atd.) i uplathovani modernich laboratornich metod (IC
spektrometrie, atomova spektrometrie, ¢asticova ferografie, ¢ita¢ necistot). Posledni
zminéné metodiky urcuji mnozstvi a Ubytek aditiv, pritomnost i mnozstvi a tvar otéro-
vych kovl, celkové znecgisténi atd. Udaje o mazivu jsou okamzité zaznamenany do PC.
Sestavené programy nam umoznuji sledovani informaci o doplhovani a vymeénach maziv.
Spolupraci v oblasti TTD proto vyuziva fada strojirenskych firem. Timto pristupem totiz
dokazi usetfit nemalé ndklady na nasledné opravy strojl pri havariich, predejit vypadkim
vyroby, ale navic mnohdy s predstihem plIni i pozadavky legislativni potrebné pro norma-
lizaci a certifikaci.



Optimalizace mazacich planu

V oblasti aplikace maziv provadime zpracovani mazacich pland a poskytujeme konzulta-

ce v oblasti nahrad maziv.

Ve spolupraci s certifikovanou laboratofi optimalizujeme a provadime servisni ¢innost
v oblasti péce o provozni naplné strojC.

Nase spole¢nost OMA CZ, a.s. ve spolupraci s Technickou univerzitou v Liberci inovuje
sve stavajici produkty pomoci nanoaditiv.

Vysledkem budou produkty, které budou mit lepsi uzitné vilastnosti.

Témito produkty budeme schopni zlepsit servisni ¢innost v oblasti péce o provozni
naplné stroju.



Emulze Lubline

LUBLINE

LUBLINE®
Cool E 3012
LUBLINE®
Cool TOP
FR 45
LUBLINE®
Cool BA
3714

LUBLINE®
Cool B 3501

LUBLINE®
Cool GRA
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LUBLINE

LUBLINE®
Cool E 3012

LUBLINE®
Cool TOP
FR 45
LUBLINE®
Cool BA
3714
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Cool B 3501
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Kine-
maticka
viskozita
pfi 20 °C

196 mm?2/s

220 mm?/s

160 mm?2/s

235 mm?/s

119 mm2/s

Obrabéni

bézné /
tezke

bézné /

tézke

bézné

brouseni /

bézné

brouseni /
lehké

Obsah
mineral-
nich olejt

ca. 30 %

ca. 45 %

ca. 37 %

ca. 35 %

ca.20%

Uhlikova
ocel

Ano

Ano

Ano

Ano

Refrakto-
metricky
faktor

1.2 % per

°Brix

1.0 % per
°Brix

1.4 % per

°Brix

1.3 % per
°Brix

1.5 % per

°Brix

Legovana
ocel

AnO

Ano

AnoO

Ano

ANo

Hodnota
pH 5 %
dle DIN-
-water

9.2

9.8

9.3

91

9.9

Slitiny
oceli

Ano

Ano

Ano

Ano

Antikorozni
ochrana: dle
DIN 51306/2

5% (zadna
koroze)

5 % (zadna

koroze)

4 % (zadna
koroze)

5 % (zadna

koroze)

5% (zadna
koroze)

Litina

Ano

Ano

ANO

Ano

Ano

Kyselina
borita

Ano

ANoO

Hlinik

Ano

Ano

Ano

Ano

Aminy

Ne

Ne

Ano

Ano

Ano

Barevné
kovy

Ano

Ano

Formal-
dehyd

Ne

Ne

Ne

Inhibitory
barev-
nych kovl

AnoO

Ano



LUBLINE® Cool E 3012 je vodou reditelna emulzni obrabéci kapalina na bézné az tézkeé
obrabéni, napfr. soustruzeni, frézovani, vrtani, rezani a brouseni litiny, legovaneé oceli,
hladke uhlikoveé oceli a hliniku. Diky nejmodernéjsi technologické formulaci produkt
LUBLINE® Cool E 3012 vynika vysoce kvalitni obrabéci vykonnosti s mimoradnou zivot-
nosti a Sirokym aplikacnim rozsahem. Specialné vybrana aditiva umoznuji excelentni
operacni vykonnost jak v mekke, tak v tvrdé vodé.

LUBLINE® Cool TOP FR 45 je emulzni kapalina na obrdbéni kovd pro Siroké spektrum
operaci jako soustruzeni, frézovani, vrtani, rezani - Zzeleznych materidld, oceli, litiny

a obzvlasté hliniku a jeho slitin. Vzhledem ke speciadlné vybranému systému emulgatord,
moderni technologii a excelentni aditivaci, je tento produkt vysoce variabilni. LUBLINE®
Cool TOP FR 45 pracuje obzvlaste dobre jak v mékké, tak v tvrdé vodé.

LUBLINE® Cool BA 3714 je vodou feditelnd emulzni obrabéci kapalina na bézné obrabéni
litiny, legované oceli, hladké uhlikové oceli a hliniku. LUBLINE® Cool BA 3714 m(ze byt
uzivana jak v mékke, tak v tvrdé vode, je vhodna pro jednotlivé stroje, stejné jako pro
centralni systémy.

LUBLINE® Cool B 3501 je vodou reditelnd emulzni obrabéci kapalina na brouseni, bézné
obrabéni litiny, legované oceli, uhlikové oceli.

LUBLINE® Cool GRA 20 je vodou reditelna emulzni kapalina na brouseni litiny, oceli,
vysoce legovane oceli a hlintku. Diky specialné vybranému top emulgacnimu systému,
moderni technologii a excelentnim mazivostnim prisadam je tento produkt vysoce
univerzalni. LUBLINE® Cool GRA 20 pracuje velmi dobre v mékké i tvrdé vodé.

Poznamky:

. Spravna priprava cerstvé emulze je zajisténa pri postupném vlévani koncentratu do
vody za neustalého michani, mize byt pouzito misici zafizeni.

. Doporucena koncentrace zavisi na aplikaci a materialech, ktere jsou obrabeny:
» bézné obrabéni: od 5 %, tezkeé obrabenf: od 10 %

. Koncentrace by méla byt kontrolovana refraktometrem. UzZiti refraktometru
a kontrola koncentrace musi pocitat s hodnotou refraktometrického faktoru.

Baleni: kanystr 20 |, sud 208 |, IBC kontejner

Zdravi, bezpecnost a zivotni prostiedi: Zdravotni, bezpecnostni a ekologické informace
pro praci s vyrobkem jsou obsazeny v bezpecnostnich listech.



